FABRIQUAIT-ON DE LA FAUSSE MONNAIE
A DOULLENS AU XVIIe SIECLE ?

par G. Pierson

Si la trouvaille de monnaies, voire de trésors moné-
taires est encore actuellement chose assez fréquente,
la mise au jour des instruments ayant servi a fabriquer
cette monnaie est plus rare et il semble que la décou-
verte des appareils ayant permis d'en faire de la
fausse le soit encore plus, surtout si I'on sait que ces
outils furent exhumés a l'intérieur d'une citadelle
royale des XVI¢ et XVII¢ siecles.

A Doullens, Francois I¢" ordonne qu’une citadelle soit
construite. Les débuts des travaux se situent vers
1525. L'ouvrage fut modernisé et remanié successive-
ment sous Henri IV, Louis Xl et Louis XIV, puis prati-
quement déclassé lorsque la frontiere du Royaume de
France se trouva reportée sur les Flandres ; il fut démi-
litarisé a la fin du XIXe siecle pour passer alors sous la
tutelle du ministere de la justice; compte tenu des
nombreux travaux qui y furent effectués ainsi que des
multiples prises de possession dont elle fut I'objet, la

citadelle semblait avoir été entiérement visitée et ré-
pertoriée de sorte qu’elle ne devait vraisemblable-
ment plus cacher aucuns objets quelque peu insolites
comme ceux que nous allons décrire. Et pourtant...

A la suite d’une visite de routine a l'intérieur des gale-
ries souterraines pendant |I'hiver 1977-1978, la dé-
couverte fortuite des débris d'une caisse de bois en
fort mauvais état, gisant immédiatement sous le ni-
veau de passage actuel, permettant d’en retirer un en-
semble de diverses pieces de fer ayant manifeste-
ment fait partie de machines destinées a travailler le
métal : en effet, aprés étude et assemblage des divers
éléments, on se trouvait en présence de quatre
presses a balancier du type de celles encore utilisées
comme presses a emboutir il y a encore peu de temps
par les maréchaux-ferrants de nos campagnes.

Outre ces quatre presses, un matériel varié fut aussi
mis a jour : douze cubes d’acier, une vingtaine de ron-
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delles de cuivre, des plagues de cuivre dont une por-
tait encore la découpe de I'emboutissage a I'emporte
piéce ayant servi a la fabrication des rondelles, un je-
ton de cuivre (photo 1).

em 5 10 15 20 i
R e A R S

A. Les Presses (Fig. 2, photos 3 a 7)

Les quatre ensembles que nous appelons « presses»
constituent la masse la plus importante des objets ex-
humés. Aucune de ces presses n’est égale a une autre
par ses dimensions, la différence existant entre elles
variant de quelques centimétres, mais elles possé-
dent chacune la méme forme et les mémes compo-
sants. Le dessin de la figure 2 en représente une vue
éclatée.

Chaque presse est donc constituée d'un montant de
fer d’environ 60 centimétres de haut(a + ou — 5 centi-
meétres suivant |'appareil) d'une section d’environ
5cm X 7 cm et ayant la forme d'un F (Fig. 2 et
photo 3).

Le montant formant la queue du F est taillé a sa base
en forme d’avant de bateau (Fig. 2) et une mortaise y
est aménagée. Ceci permettait vraisemblablement de
dresser I'ensemble de |'appareil a la verticale sur un
plateau d’'établi dans lequel on avait percé un évide-
ment. (C'est le méme procédé qui est actuellement uti-
lisé pour fixer les valets sur les établis de menuisiers
par exemple). La mortaise aménagée permettait de
claveter I’ensemble sur le plateau de travail.
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Photo 3. - Assemblage, des divers éléments sur la presse.
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Des deux branches horizontales du F, la branche supé-
rieure comprend (photo 4), a son extrémité, un tenon
percé d’'une mortaise. En son milieu, un renflement
permet le logement, dans un évidement, d'un coussi-
net de bronze, fileté, et recevant lui-mémeune vis per-
mettant par sa rotation d'imprimer a un piston, que
nous décrirons tout a I'heure, une translation verti-
cale. Cette vis est terminée a sa partie supérieure par
un embout a pans carrés permettant d'y adapter une
piece de commande, cette piéce étant tres vraisembla-
blement un balancier & boule (qui n’a pas été re-
trouvé).

La branche inférieure (photo 5) sensiblement simi-
laire & sa soceur (tenon, mortaise, évidement) com-
porte en outre deux épaulements dans lesquels sont
aménagés deux trous cylindriques, destinés a la fixa-
tion d’'un accessoire boulonné. Cette partie de I'outil
devait servir de platine de travail (soit pour emboutis-
sage, soit pour découpage a I’'emporte-piece).

Entre ces deux branches, deux mortaises sont égale-
ment aménagées dans le montant. Parmi les acces-
soires accompagnant les presses, nous avons trouvé
des « plateaux-guides », chacun percé d’'une mortaise
et servant a diriger eta guider un piston de section car-
rée, portant a sa partie inférieure une gorge et a sapar-
tie supérieure un embout cylindrique (photos 6 et 7).
Le piston permet de transmettre le mouvement de
translation verticale que la rotation de la vis de la
branche supérieure imprime (vis et piston étant au
contact), sans pour autant transmettre le mouvement
de rotation dans le plan horizontal de I'ensemble ba-
lancier-vis.

Enfin, pour maintenir cet ensemble rigide et empé-
cher également les deux branches du F de s’ouvrir
sous l'action combinée du balancier, de la vis, du pis-
ton et de I’'enclume que représente la branche infé-
rieure de I'appareil, une entretoise percée de quatre
mortaises, rend solidaires les deux branches du F

Photo 4. - Détail de la branche du haut
(la vis).

Photo 6. - Détail du piston (de profil).

S

Photo 5. - Détail de la branche du bas
(la platéne de travail).

Photo 7. - Détail du piston partie inférieure.
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ainsi que les deux « plateaux-guides » du piston. Qua-
tre clavettes assuraient le maintien de I'ensemble
(Fig. 2 et photo 3).

Pour bien comprendre ce a quoi pouvaient servir ces
appareils, outre I'absence des balanciers qui ne nuit
guere a notre information, les accessoires utilisés sur
la branche inférieure du F nous manquent. On peut
donc, en attendant une meilleure information, se de-
mander si ces presses, qui en sont manifestement,
servaient a emboutir par frappe ou a découper par em-
porte-piéce. Peut-étre les deux par changement d’ac-
cessoires sur le plateau de travail.

On peut peut-étre rapprocher ces presses de celles
dessinées dans I'Encyclopédie de DIDEROT, dont on
peut voir un dessin approchant dans la Fig. 8.

Fig. 8. - Une presse a balancier dans un atelier monétaire au
XVIIle siecle (d’apres la Grande Encyclopédie du XIXe siécle repris
dans I'Encyclopédie du XVIIIe).

B. Les coins

Une douzaine de cubes d'acier de dimensions di-
verses (allant de 3,5 cm X 3,5 cm X 1,5 cm ou le plus
petita 3,7 cm X 3,7 cm X 2,6 cm pour le plus gros ont
longtemps mis notre curiosité a I'épreuve jusqu’au mo-
ment ol un examen minutieux a la loupe permettaitde
déceler une gravure sur deux des cubes. Ceux-ci, dé-
barrassés de leur couche de rouille se révélérent étre
des coins monétaires (photos 9 et 10).

Les deux coins monétaires ont été identifiés par Mme
DUMAS et M. LAFAURIE au Cabinet des Médailles de
la Bibliothéque Nationale comme des coins de faux
monnayeurs du fait notamment de leur dimension in-
férieure a celle des coins officiels de I'époque et aussi
par la rusticité de leur fabrication.

Il s’agit de deux parallélépipedes en acier mesurant
A (3cm 6 X 3,5 X1,9)

B) (3cm 7 X 3,7 X 2,6)

et pesant respectivement 190 g et 270 g.

Ces deux coins sont fortement oxydés. La surface du
coin A (photo 9) a fait I'objet d'un meulage qui a per-
mis d'éliminer la couche d'oxyde superficielle etdere-
mettre a nu la partie gravée. Cette surface est généra-
lement bien conservée et montre une gravure d’excel-
lente facture. Le traitement chimique de cette gravure
lui a rendu son efficacité en 6tant la rouille du dessin
si bflen que des moulages ont permis d'observerun po-
SItit.
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Photo 9. - Le coin A

Le coin B (photo 10) n'a pas été traité mécanique-
ment. |l reste tres difficilement lisible.

I. Coin A — Il s’agit d’'un coin de revers (type Hoffman
22,- Ciani 1613) destiné a la frappe de Louis d'Or et
présentant les caractéristiques suivantes:

Photo 10. - Le coin B.

Croix formée de 8 L couronnés ; au centre la lettred’a-
telier A (Paris) dans un cercle; légende habituelle :
CHRS. REGN. VINC. IMP.; diametre approximatif :
24 mm.

Ce type de revers est commun a la fin des émissions
de Louis Xlll depuis I'édit de mars 1640 (graveur Jean

WARIN) et aux premiéres émissions de Louis XIV jus-
qu’a son remplacement en 1689 par le revers dit « a
I'écu gravé par Joseph ROETTIERS.

Il est donc impossible, en I'absence d’un avers portant
une date, de préciser si ce coin de revers a servi pour
Louis XIll ou pour Louis XIV. La fourchette de son utili-
sation possible allant de 1640 & 1689.

/. Coin B — (photo 10). La surface du coin B, trés oxy-
dée et grumuleuse, ne montre plus en lumiere frisante
que les contours imprécis d'un écu couronné d’envi-
ron 12 mm X 23 mm susceptible d'avoir lui aussi ap-
partenu au monnayage, soit de Louis XlII, soit de Louis
XIV. Ce type d’écu couronné est en effet commun aux
frappes des deux souverains mais pour ce qui est de
I'argent uniquement. Il s’agit-la aussi d'un coin de re-
vers.

L’'examen des autres coins, car il est certain que ces
autres dés d’acier sont des coins, ne donne pratique-
ment pas grand espoir de savoir ce qu’ils représen-
taient, la couche de rouille étant trop épaisse et trop
profonde, pour laisser déceler un indice de gravure.

Cependant la présence de ces coins et des presses
dans la méme caisse permettrait-elle d'établirune cor-
rélation qui ferait penser a ... ?

C. Les rondelles

Nous avons dit avoir trouvé une vingtaine de rondelles
de cuivre. Les rondelles d'une épaisseur de 1,5 mm
sont réparties pour moitié en rondelles de 3,1 cm de
diametre, pour moitié & 2,25 cm. Leur présence au
milieu de tout I'outillage décrit plus haut pourrait faire
penser a des flans de médailles, ou de méreaux.

D. Le jeton

Enfin un jeton se trouvait mélé a tous ces instruments
divers. Lui aussi pose certaines interrogations: d'un
diamétre de 31 mm, il porte en avers : DIEU X MAIN-
TIENGNE X LA X FOIX X EN X PAIX X 1527.

Deux mains croisées, au-dessus un aigle éployé sur-
monté d’'un soleil, le dessous armoirié.

Au revers: GECT: DES . MDHOSTEL DE: LEM-
PER: 1540 , un ange survolant un lion.

Plusieurs anomalies se présentent avec ce jeton:

a) il est frappé a la frappe mécanique, méthode de fa-
brication non encore en vigueur dans la premiere moi-
tié du XVIe siecle, et n'apparaissent qu’a la fin de ce
siecle; il s’agirait donc d’'une refrappe;

b) la non concordance des dates inscrites sur I'avers
et le revers (1527 et 1540) (mais cette non concor-
dance existait déja sur l'original).

Il s’agirait d’'un jeton des Pays-Bas, dont la mention
existe a4 la Bibliotheque Nationale. L'original etait
frappé manuellement.

La découverte de cet ensemble d’objets dans la cita-
delle de Doullens n’est pas sans nous intriguer.

Les presses ont-elles un rapport direct avec les coins,
si oui, étaient-ce des presses de faux monnayeurs et
comment et ot se déroulait le processus de fabrica-
tion et d’écoulement du produit.

Pourquoi n'a t-on retrouvé que des flans de cuivre,
alors que la monnaie a fabriquer et a écouler est d'un
autre métal ?

Quel rapport existe-t-il entre le jeton et le reste des ob-
jets qui manifestement ne sont pas de la méme épo-
que?

Pourquoi retrouve-t-on des coins pratiquement in-
tacts alors qu'ils auraient di étre rayés ou détruits ?
Pourquoi n’a-t-on retrouvé que des revers et aucun
avers?

Que faisaient ces ensembles dans un établissement
d’'Etat?

Autant de questions qui n’ont pas encore trouvé de re-
ponse.

Une investigation encore plus poussée apportera peut-
étre quelque solution a ces problemes.
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